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Johdanto

Rakennustuotealan kehittdmisessa korostuu tuotantodatan hyédyntaminen tehokkuuden, laadun ja
paatoksenteon tukena. Tassa julkaisussa tarkastellaan pohjoissuomalaisen
rakennustuotevalmistajan tuotantodataa, sen rakennetta ja hydédyntamismahdollisuuksia.
Tarkastelu on toteutettu osana Satakunnan ammattikorkeakoulun Pohjois-Satakunta vihreén
siirtymén aalloilla -hankkeen tyopakettia C: Rakennustuotealan uudistaminen.

Selvitys perustuu usean vuoden ERP-pohjaiseen tuotantodataan, jonka avulla kuvataan tuotannon
keskeisia tunnuslukuja, tydvaiheiden ajankayttéa seka tuotannon kehitysta. Erityistd huomiota
kiinnitetdan tuotannon uudistuksen vaikutuksiin seka datan nykyisiin puutteisiin ja kehitystarpeisiin.
Tavoitteena on tarjota konkreettinen esimerkki siitd, miten tuotantodataa voidaan hyédyntaa
rakennustuotealan kehittamisessa seka tunnistaa keskeiset jatkokehityksen mahdollisuudet.

Tausta ja tavoitteet

Pilottiyritys on pohjoissuomalainen rakennustuotevalmistaja, joka valmistaa vuosittain suuria
maaria rakennustuotteita asuinrakentamiseen. Tassa selvityksessa dokumentoidaan yrityksen
tuotantodatan kerdaminen, rakenne ja hyédyntamismahdollisuudet osana SAMKin
hankekokonaisuutta.

Tavoitteena on kuvata, mita tuotantodataa pilotiksi valitussa yrityksessa kerataan, miten sita
hyédynnetaan paatdksenteossa, ja milta osin datakeraysta voitaisiin edelleen kehittaa. Selvitys
perustuu yrityksen ERP-jarjestelmistad poimittuun dataan, joka kattaa usean vuoden tuotantotietoja.

Tietojarjestelmat ja datan kerays

Tassa selvityksessa dokumentoidaan yrityksen tuotantodatan kerdaminen, rakenne ja
hydédyntamismahdollisuudet osana SAMKin hankekokonaisuutta.

¢ Tuotannonohjausjarjestelma toimii tuotannon paajarjestelmana. Tyontekijat kirjaavat
tydtunnit manuaalisesti tuotekohtaisesti sisaltaen tydlajin, tydvaiheen, tuotekoodin,
projektikoodin ja tuntimaaran.

o Johdon raportointijarjestelma on raataloity web-pohjainen ratkaisu, joka synkronoi
tuotantodatan automaattisesti ja mahdollistaa reaaliaikaisen seurannan seka analytiikan.

¢ Taloushallintojarjestelma tukee kirjanpitoa ja ostolaskujen hallintaa seka tuottaa tiedot
materiaalikustannuksista toimittajittain.

Datan laajuus avainlukuina

Aineisto kattaa laajan tuotannon tietopohjan:

Yli 87 000 yksittaista tuntikirjausta

Yli 185 000 kirjattua ty6tuntia

Yli 6 600 uniikkia tuotetta (projekti + tuotekoodi)

Yli 1 700 eri projektia

Noin 10 eri tuoteryhmaa ja yli 30 tydvaihetta

Noin 27 aktiivista tuotantotyontekijaa (12 kk tarkastelussa)
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Tuotannon kausivaihtelut

Kuukausitasolla tarkasteltuna tuotannolle on tyypillista selkea kausivaihtelu. Vilkkaimmat
kuukaudet sijoittuvat syys—lokakuuhun, jolloin kuukausittaiset tyétunnit ylittdvat 1 200—1 400 tuntia.
Hiljaisimman jakson muodostaa heindkuu (noin 400 tuntia), jolloin lomakausi puolittaa
kaytettavissa olevan kapasiteetin. Tyypillinen kuukausitaso asettuu 800—1 100 tunnin valille.

Viikkotason tarkastelu tuo esiin tuotannon vaihtelun ja mahdolliset pullonkaulat. Vilkkaimmilla
viikoilla kirjataan yli 300 tuntia, kun taas hiljaisimmilla alle 50 tuntia. Tallainen tarkkuustaso,
granulaarinen data, mahdollistaa kuormituksen tasauksen ja tuotannon ennakoinnin kehittdmisen.

Tyovaiheiden jakautuminen

Tuntikirjausten jakautuminen tyOvaiheittain antaa tarkan kuvan siitd, mihin tydaika todellisuudessa
kuluu. Tuntikirjausten perusteella tydaika jakautuu seuraavasti:

e Varsinainen valmistus (~54 %): paatuotteen valmistus, osavalmistus, sisa- ja ulkopuolen
tyot

Tukitoiminnot (~12 %): sisalogistiikka, huolto, siivous, materiaalien haku

Pintakasittely (~6 %): maalaus, pohjamaalaus, pinnoitus

Komponenttien asennus (~5 %): ikkuna-asennukset, lisdvarustelu

Paketointi ja 1ahetys (~4 %): tuotteiden paketointi, lastaus

Suunnittelu ja toimihenkildtyd (~7 %): rakennesuunnittelu, tydmaakaynnit

Asennus tydmaalla (~4 %): tuotteiden asennus kohteissa

Huomionarvoista on, etta sisalogistiikka (trukilla ajo, materiaalien siirto) muodostaa yksin lahes 10
% kokonaistybajasta. Tama viittaa siihen, etta layoutin ja materiaalivirtojen optimoinnilla voitaisiin
saavuttaa merkittavia tehokkuushy®otyja.

Tuotannon uudistus ja tehokkuuden kehitys

Yritys on toteuttanut merkittdvan tuotannon uudistuksen, jonka vaikutukset ovat selvasti nahtavissa
datassa. Tehokkuutta tarkastellaan tunnusluvulla tyétunnit per tuoteyksikko.

Kehitys voidaan jasentaa kolmeen vaiheeseen:

e Ennen uudistusta: 1ahtétaso
e Siirtymavaihe (syksy 2025): noin 9 % parannus lahtdtasosta
e Vakiintunut taso (alkuvuosi 2026): noin 22 % parannus lahtdtasosta

Yli 20 prosentin tehokkuusparannus on merkittava tulos rakennustuotevalmistuksessa, jossa
prosessit ovat perinteisesti pitkalle vakiintuneita. Data osoittaa, ettd parannus ei ole yksittaisen
projektin poikkeama vaan pysyva tason muutos - vakiintuneen vaiheen tehokkuus on pysynyt
vakaana kuukaudesta toiseen.
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Materiaalikustannukset

Materiaalikustannuksia seurataan taloushallintojarjestelman ostolaskudatan avulla.
Tarkastelujaksolla hankintoja on tehty useilta toimittajilta yhteensa yli 115 000 euron arvosta.

Kustannusrakenne on selvasti keskittynyt: kolme suurinta toimittajaa muodostaa noin 65 %
kokonaiskustannuksista. Tama tarjoaa mahdollisuuksia hankintojen strategiseen optimointiin ja
neuvotteluaseman vahvistamiseen.

Laadunvalvonta

Laadun seurantaa tehdaan reklamaatiotietojen avulla, mutta tarkastelujaksolla havaintoja on
kirjattu vain kaksi. Tama voi viitata joko korkeaan laatuun tai puutteisiin kirjauskaytannoissa.
Systemaattinen laadun mittaaminen, kuten hylkdysprosentit ja mittatarkkuus, ei ole viela kattavasti
digitalisoitu.

Puutteet ja kehitysmahdollisuudet

Analyysi tunnistaa useita keskeisia kehityskohteita:

o Konekohtainen seuranta: Koneiden ajoaikoja, seisokkeja tai asetusaikoja ei seurata.
OEE-mittausta (Overall Equipment Effectiveness) ei ole kaytdssa. Tama on merkittavin
yksittainen puute.

¢ Materiaalihavikki: Havikkiprosentteja ei seurata. Laskennalliset materiaalimenekit ovat
jarjestelmassa, mutta todellista kulutusta ei verrata niihin.

e Energiankulutus: Sahkon ja lammon kulutusta ei seurata tuotannon yhteydessa. Tieto
voitaisiin mahdollisesti yhdistda energiayhtididen laskudatasta.

o Laadun digitalisointi: Mittaustulokset, tarkastukset ja poikkeamat kirjataan vain osittain.
Reklamaatioiden luokittelu on puutteellista.

Yhteenveto

Pilottiyrityksen tuotantodata on rakennustuotealalle poikkeuksellisen kattava. Usean vuoden
tuntikirjaushistoria tuotetasolla, tyovaihekohtainen jakautuminen ja tuotannon uudistuksen
todennettavissa oleva tehokkuusvaikutus (yli 20 %) tekevat datasta arvokkaan esimerkiksi alan
digitalisaatiokehityksen dokumentoinnissa.

Yrityksen raataloity raportointijarjestelma osoittaa, ettd myds pk-yritys voi rakentaa toimivan data-
analytiikan modernien teknologioiden avulla. Keskeisimmat seuraavat kehitysaskeleet olisivat
konekohtaisen seurannan kayttéonotto (OEE), materiaalihdvikin mittaaminen ja laadunvalvonnan
digitalisointi.

Satakunnan ammattikorkeakoulun RoboAl:n RoboAkatemia-malli tarjoaa mahdollisuuden
jatkoyhteisty6hon ja -kehitykseen. Opiskelijaprojektien kautta voidaan toteuttaa konkreettisia
pilotteja, joissa kehitetaan ja testataan rakennustuotealalle soveltuvia robottiratkaisuja tiiviissa
yritysyhteistyossa.
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